FLOWNIT KNITTED BIFURKASYON “Y” GREFT TEKNIK SARTNAMESI

1. Greft Dacron malzemeden, knitted 6rgl teknidi ile yapilmis olmalidir.

2, Ozel dikimi sayesinde preclotting islemi olmadan kan sizdirmaz yapida olmali, porositeyi
engellemelidir.

3. Emdiriime iglemi aldehit ve izosiyanat icermemelidir. Béylelikle dehidrotermal capraz bagl
yapis| sayesinde kan sizdirmaz 6zellikte olmalidir,

4. Pulsatilityi kaldirabilen kuwvetli ve kolay kullanimli yumusak bir dokuya sahip olmalidir.

5. Dis yuzeyin kirgill yapisi dizglin doku olusumunu desteklemeli ve iyilesmeyi destekleyici
incelikte olmalidir.

6. Tromboz ve tarbilans olusumunu engelleyebilmesi igin yumusak genis kivrimli tasarima sahip
olmalidir.

7. Damarlarin c¢api 12X6mm,14x7mm, 16x8mm, 18x9mm, 20x10mm, 22x11mm, 24x12mm
arasinda olmali ve uzunlugu 45 cm den kisa olmamalidir.

8. Damarin dokumasi, yariimaya, dilatasyona, gerimeye karsi dayanikiligi saglayan tarzda
olmali; anastamoz yapilacak noktada tiftiklenmemelidir.

9. Duzgun yerlestirmeyi kolaylagtirmak igin, damar boyunca uzanan radyo-opak
olmalidir.

10. Ozel bir sutir malzemesi gerektirmemelidir.

11.Son kullanma tarihinin bitmesine alt) (6) ay kala triinil teslim eden firma, driink yeni mia
degisimini yapmalidir.

12. Teklif veren firma teklif ettigi Grinle ilgili numuneyi istem yapan klinige teslim ederek onay
almalidir.

13. Teklif veren firma teklif ettigi malzemelerin UBB ve UTS bilgilerini teslim etmelid
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